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ABSTRAK 

 

             Laporan kerja praktek dengan judul “Horizontal Type Wrapping 

Machine” di CV. Ultra Engineering, Jalan Kyai Tambak Deres 16, Surabaya, 

membahas tentang semua aktivitas dan semua informasi yang didapat dan 

dikerjakan selama kegiatan kerja praktek pada 4 Juni sampai 17 Juli 2018. Dan 

juga kerja praktek ini dilakukan sebagai salah satu syarat kelulusan pada Jurusan 

Teknik Elektro, Fakultas Teknik Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya. 

             Selama kegiatan kerja praktek berlangsung di CV. Ultra Engineering, 

penulis melakukan kegiatan kerja praktek di ruang elektrik dengan jam kerja dari 

pukul 08.00 sampai 16.00. Semua aktivitas yang sering dilakukan berfokus pada 

pembuatan serta perakitan berbagai panel kontrol untuk mesin pembungkus 

makanan tipe horisontal. Semua informasi yang didapat selama kegiatan kerja 

praktek yaitu mengenai pengenalan profil perusahaan CV.Ultra Engineering, 

pengenalan dasar mesin pembungkus makanan tipe horisontal, pengenalan tiap 

komponen pada panel – panel yang dibuat, pengenalan tiap bagian mesin 

pembungkus tipe horisontal. Selain itu juga dilakukan kunjungan serta ekplorasi 

dan pengenalan terhadap semua tempat di perusahaan CV.Ultra Engineering, juga 

mengenal lebih dalam seputar dunia kerja. 

              Semua bimbingan yang diberikan berupa pengarahan langsung mengenai 

proyek, pemberian literatur, dan website resmi perusahaan yang berisi penjelasan 

mengenai produk. 

              Hasil dari kerja praktek ini adalah pengalaman membuat berbagai panel 

kontrol untuk sistem kerja mesin pembungkus tipe horisontal serta mendapat 

pengalaman mengenai dunia kerja. 

Kata kunci : Panel kontrol, Horizontal Type Wrapping Machine. 
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ABSTRACT 

 

The working report of the practice with the title of Horizontal Type 

Wrapping Machine in CV.Ultra Engineering, Kyai Tambak Deres 16 street, 

Surabaya, discuss about all  of ctivities and all information obtained and carried 

out during the working practice of the activity taking place on 4th Juni until 17th 

Juli 2018. And also the work practice is conducted as one graduation requirement 

at Department of electrical engineering, Faculty of engineering Catholic 

University of Widya Mandala Surabaya. 

During the practicum activity takes place in CV Ultra Engineering, the 

author engages in the practice of electrical work with working hours from 08.00 

till 16.00. All activities are often undertaken focusing on the manufacturing and 

Assembly of a wide range of control panels for food wrapping machines 

horizontal type. All information obtained during the practicum activity regarding 

the introduction of a corporate profile of CV. Ultra basic introduction to 

Engineering, food packaging machines horizontal type, the introduction of each 

component on the panel the panel made, the introduction of each part type 

horizontal wrapping machine. It also conducted visits as well as exploration and 

introduction to all the places in the company of CV. Ultra Engineering, also know 

more about the world of work. 

All the guidance provided in the form of a direct briefing about the project, 

the awarding of the literature, and the company's official website containing the 

description of the product. 

The result of this practice is the work experience makes a variety of 

control panel for machine work system of horizontal type wrapper and gained 

experience about the world of work. 

Keywords : control panel, Horizontal Type Wrapping Machine. 
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