
SKRIPSI 

PERANCANGAN ULANG ALAT PEMOTONG KERUPUK 

DENGAN MENGGUNAKAN METODE TRIZ (TEORIJA 

REZHENIJA IZOBRETATELSKIH ZADACH) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Disusun Oleh: 

Christoforus Angelus Wijaya 5303015004 

 

 

 

JURUSAN TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS KATOLIK WIDYA MANDALA 

SURABAYA  

2019 

 



ii 

 



iii 

 



iv 

 



v 

 



vi 

 



vii 

KATA PENGANTAR 

Puji dan syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas berkat dan 

rahmatNya, penulis dapat menyelesaikan skripsi dengan judul 

“Perancangan Ulang Alat Pemotong Kerupuk Dengan Menggunakan 

Metode TRIZ (Teorija Rezhenija Izobretatelskih Zadach)”. 

Penulis mengucapkan terimakasih kepada berbagai pihak yang telah 

membantu dalam membimbing dan memberi bantuan sehingga penulis 

dapat menyelesaikan skripsi ini. Melalui kesempatan ini penulis 

mengucapkan terimakasih kepada: 

1. Tuhan Yesus yang senantiasa membimbing dan memberikan berkat 

atas kelancaran penyelesaian skripsi. 

2. Bapak Ir. Suryadi Ismadji, MT, Ph.D, IPM selaku Dekan Fakultas 

Teknik Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya yang 

memberikan kesempatan untuk melaksanakan skripsi.   

3. Bapak Ig. Joko Mulyono, S.T., M.T., IPM. selaku Ketua Jurusan 

Teknik Industri yang memberikan ijin untuk melaksanakan skripsi. 

4. Bapak Ir. Martinus Edy Sianto, S.T., M.T., IPM. selaku Dosen 

Pembimbing Skripsi I yang telah meluangkan waktu untuk 

mengarahkan dan membantu dalam menyelesaikan skripsi. 

5. Bapak Ir. Hadi Santosa, MM., IPM. selaku Dosen Pembimbing 

Skripsi II yang telah meluangkan waktu untuk mengarahkan dan 

membantu dalam menyelesaikan skripsi. 

6. Segenap Bapak/Ibu Dosen Jurusan Teknik Industri dan Staff Tata 

Usaha yang telah memberi informasi dan dukungan. 

7. Keluarga saya yaitu Mateus Wiyadi, Christina Sulistyorini, dan 

Nicholas Indra Wijaya yang telah memberikan doa dan dukungan. 



viii 

8. Opa Oscar Herjanto, Oma Wulandariani, Theresia Indri, Maria 

Lusia Naniek dan seluruh keluarga besar saya yang telah 

memberikan doa dan dukungan. 

9. Pasangan saya yaitu Elisabeth Lorensia yang selalu memberikan 

semangat, motovasi dan doa kepada saya sehingga saya dapat 

menyelesaikan skripsi ini. 

10. Sahabat saya di Teknik Industri UKWMS yaitu Bella Windi 

karmina, Dwi Arswendi, Andree Leon Agria, Steven Wijaya, Vicky 

Dermawanto, Yohanes Dewanto, Felix Alexander, Yohanes 

Charlos, Wicaksono Putranto yang telah memberikan doa, 

semangat, dan motivasi kepada saya sehingga saya dapat 

menyelesaikan skripsi ini. 

11. Seluruh Teman- Teman Teknik Industri UKWMS angkatan 2015-

2017 yang bersedia memberikan informasi selama proses 

pembuatan skripsi. 

Penulis menyadari bahwa skripsi ini masih jauh dari sempurna. 

Penulis memohon maaf apabila terjadi kesalahan dalam penulisan skripsi 

ini. Semoga skripsi ini dapat bermanfaat dan memberi wawasan bagi para 

pembaca. 

 

 

 

Surabaya, 4 Juli 2019 

 

 

 

Penulis 



ix 

DAFTAR ISI 

HALAMAN JUDUL .............................................................................. i 
HALAMAN PERNYATAAN ............................................................... ii 

LEMBAR PENGESAHAN ................................................................. iii 

LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI KARYA 

ILMIAH ............................................................................................ iv 

LEMBAR PENGESAHAN .................................................................. v 

PENGESAHAN SKRIPSI ................................................................... vi 

KATA PENGANTAR ........................................................................ vii 

DAFTAR ISI........................................................................................ ix 

DAFTAR GAMBAR .......................................................................... xii 

DAFTAR TABEL .............................................................................. xiv 

ABSTRAK .......................................................................................... xv 

BAB I : PENDAHULUAN.................................................................... 1 

1.1. Latar Belakang ............................................................................ 1 

1.2. Perumusan Masalah ..................................................................... 4 

1.3. Tujuan Penelitian ......................................................................... 4 

1.4. Batasan Masalah .......................................................................... 4 

1.5. Sistematika Penulisan .................................................................. 4 

BAB II : LANDASAN TEORI ............................................................. 7 

2.1. Kerupuk ...................................................................................... 7 

2.1.1. Pengertian Kerupuk ..................................................................... 7 

2.1.2. Proses Pembuatan Kerupuk .......................................................... 8 

2.2. Pengertian Baja ........................................................................... 9 

2.2.1. Baja SKD-11 ............................................................................... 9 



x 

2.2.2. Kelebihan Baja SKD 11 ............................................................. 10 

2.3. Metode Pemecahan Masalah Teorija Rezhenija Izobretatelskih  

Zadach (TRIZ) .................................................................................. 10 

2.3.1. Pengertian Teorija Rezhenija Izobretatelskih Zadach (TRIZ)  ..... 10 

2.3.2. Altshuller’s 39 Parameters Dalam Metode TRIZ  ....................... 11 

2.3.3. Inventive Rules dalam Metode TRIZ .......................................... 14 

2.3.4. Matriks Kontradiksi Dalam Metode TRIZ .................................. 21 

BAB III : METODOLOGI PENELITIAN ........................................ 22 

3.1. Studi Pustaka ............................................................................. 23 

3.2. Pengamatan Lapangan ............................................................... 23 

3.3. Menetapkan Kriteria .................................................................. 24 

3.4. Merinci Masalah Berdasarkan Kriteria ....................................... 24 

3.5. Identifikasi Masalah Berdasarkan Altshuller’s 39 Parameters..... 24 

3.6. Merinci Strategi Berdasarkan Matriks Kontradiksi ..................... 25 

3.7. Perancangan Ulang Alat Pemotong Kerupuk .............................. 25 

3.8. Pembuatan Prototype ................................................................. 25 

3.9. Proses Pengujian Alat Pemotong Kerupuk ................................. 26 

3.10. Analisa dan Pembahasan ............................................................ 26 

3.11. Kesimpulan dan Saran ............................................................... 26 

BAB IV : PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA ............. 27 

4.1. Pengamatan Lapangan ............................................................... 27 

4.2. Jumlah Pekerja .......................................................................... 28 

4.3. Rasa dan Warna Kerupuk .......................................................... 28 

4.4. Proses Produksi ......................................................................... 30 

4.4.1. Bahan Baku ............................................................................... 30 

4.4.2. Proses Pembuatan Kerupuk ........................................................ 31 

4.5. Problem Solving menggunakan Metode TRIZ ............................ 35 



xi 

4.5.1. Menetapkan Kriteria .................................................................. 35 

4.5.2. Merinci Masalah Berdasarkan Kriteria ....................................... 36 

4.5.3. Mengidentifikasi Masalah dengan Altshuller’s 39 Parameter ..... 36 

4.5.4. Merinci Strategi dengan Matriks Kontradiksi dan Menyusun 

Strategi yang sesuai dengan 40 TRIZ inventive rules .......................... 37 

BAB V : ANALISA DATA ................................................................. 44 

5.1. Perancangan ulang Alat Pemotong Kerupuk ............................... 44 

5.2. Analisa Pengujian Alat Pemotong Kerupuk ................................ 57 

5.3. Urutan Proses Pengerjaan Alat Pemotong Kerupuk .................... 58 

5.4. Rincian Biaya Perancangan Ulang Alat Pemotong Kerupuk ....... 60 

BAB VI : KESIMPULAN DAN SARAN ........................................... 61 

6.1. Kesimpulan ............................................................................... 61 

6.2. Saran ......................................................................................... 61 

DAFTAR PUSTAKA.......................................................................... 62 

LAMPIRAN........................................................................................L1 

 

 

 

 

 

 

 

 



xii 

DAFTAR GAMBAR 

Gambar 2.1. Flowchart proses pembuatan kerupuk. ................................. 8 

Gambar 3.1. Flowchart Metodologi Penelitian  ..................................... 22 

Gambar 4.1. Lokasi Home Industry Kerupuk Gang IV, Sukolilo, Sukerejo, 

kecamatan Bulak, Surabaya. ................................................................. 27 

Gambar 4.2. Kerupuk rasa lorjuk sebelum digoreng .............................. 28 

Gambar 4.3. Kerupuk rasa kepiting sebelum digoreng ........................... 29 

Gambar 4.4. Kerupuk rasa cumi sebelum digoreng ................................ 29 

Gambar 4.5. Kerupuk rasa cumi sebelum digoreng ................................ 30 

Gambar 4.6. Bahan yang telah diblender dan direbus............................. 31 

Gambar 4.7. Bahan yang diblender dicampur dengan tepung  ................ 31 

Gambar 4.8. Penambahan sisa tepung tapioka terhadap adonan dan diuleni 

 ............................................................................................................ 32 

Gambar 4.9. Penggulungan adonan kerupuk  ......................................... 32 

Gambar 4.10. Proses perebusan adonan kerupuk  .................................. 33 

Gambar 4.11. Adonan didiamkan selama 4 hari ..................................... 33 

Gambar 4.12. Adonan yang telah didiamkan dan dijemur ...................... 34 

Gambar 4.13. Adonan dipotong dengan alat pemotong manual .............. 34 

Gambar 4.14. Hasil kerupuk yang telah dipotong .................................. 35 

Gambar 4.15. Penambahan cylinder besi pemberat ................................ 41 

Gambar 5.1. Alat pemotong sebelumnya dan Perancangan ulang alat 

pemotong kerupuk ................................................................................ 44 

Gambar 5.2. Assembly Chart Alat pemotong kerupuk............................ 45 

Gambar 5.3. Rangka Alat pemotong Kerupuk ....................................... 46 



xiii 

Gambar 5.4. Plat Cover Launcher ......................................................... 47 

Gambar 5.5. Selongsong Kerupuk ......................................................... 48 

Gambar 5.6. Beban/ Pemberat Lontongan Kerupuk ............................... 49 

Gambar 5.7. Pisau Atas/ Utama ............................................................ 50 

Gambar 5.8. Penahan Pisau ................................................................... 51 

Gambar 5.9. AS Mesin Pemotong Kerupuk ........................................... 52 

Gambar 5.10. Pulley AS dan Pulley Motor ............................................ 53 

Gambar 5.11. Plat Penutup Pisau .......................................................... 54 

Gambar 5.12. Tutup Selongsong ........................................................... 55 

Gambar 5.13. Cover V-Belt .................................................................. 56 

Gambar 5.14. Rancangan Ulang Alat pemotong Kerupuk ...................... 57 

Gambar 5.15. Pisau Utama dan Penahan Pisau ...................................... 58 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



xiv 

DAFTAR TABEL 

Tabel 2.1. Komposisi baja SKD-11 ........................................................ 9 

Tabel 2.2. 39 Parameter Altshuller ....................................................... 11 

Tabel 2.3. Contoh Matriks Kontradiksi TRIZ ....................................... 21 

Tabel 4.1. Identifikasi Altshuller’s 39 parameters  ................................ 36 

Tabel 4.2. Matriks Kontradiksi Parameter Strength (#14) ...................... 38 

Tabel 4.3. Matriks Kontradiksi Parameter Ease of operation (#33) ........ 40 

Tabel 4.4. Matriks Kontradiksi Parameter Shape (#12) ......................... 42 

Tabel 5.1. Rincian Biaya ...................................................................... 63 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



xv 

ABSTRAK 

Kerupuk merupakan makanan ringan khas asli Indonesia yang 

menjadi hidangan pendamping pada beberapa masakan-masakan 

Indonesia. Proses pembuatan kerupuk meliputi pencampuran bahan baku, 

pembuatan adonan, pencetakan, pengukusan, pendinginan, pengirisan, 

pengeringan, dan pemasakan. Dari beberapa proses pembuatan kerupuk 

tersebut, ada satu proses yang cukup penting diperhatikan yaitu proses 

pemotongan kerupuk. Hasil pengamatan yang dilakukan di UMKM 

Srikandi Sumber Laut yang berfokus pada olahan hasil laut menunjukkan 

bahwa pemillik UMKM masih menggunakan alat pemotong kerupuk secara 

manual. Untuk memenuhi permintaan konsumen, pemilik menginginkan 

alat pemotong kerupuk agar dapat menghasilkan kuantitas  yang banyak 

dan kualitas potongan kerupuk yang baik (ukuran dan dimensi kerupuk 

yang seragam). Dalam penelitian ini digunakan metode TRIZ dalam 

merancangan ulang alat pemotong kerupuk. Hasil dari penelitian ini yaitu 

bentuk pisau yang dibuat melengkung, pemotongan 3 adonan dalam 1 

rotasi, serta penggunaan motor dinamo 3/4 HP agar dapat menggerakkan 

pisau secara otomatis. Penggunaan baja JIS SKD 11 sebagai bahan dasar 

pisau utama agar dapat memotong lontongan kerupuk dengan baik.  

Kata kunci: Teori TRIZ, Perancangan alat, kerupuk, pisau pemotong. 

 


