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BABIX 

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

IX.I. Diskusi 

Dalam prarencana pabrik KZS04 akan diuraikan mengenai: 

• Bahan baku 

Bahan baku pembuatan KZS04 berasal dari gypsum, sylvinite dan NH3 

sebagai katalis. Gypsum dan NH3 dapat diperoleh dengan mudah dari 

dalam negeri sedangkan sylvinite diperoleh dengan mengimpor dari China. 

Dari hasil perhitungan ekonomi, diperoleh bahwa biaya total pembelian 

bahan baku lebih besar daripada harga j ual produk. 

• Proses dan peralatan 

Proses pembuatan K2S04 berlangsung secara kontinyu. Proses dan 

peralatannya cukup sederhana sehingga dapat dioperasikan oleh tenaga 

keIja dari Indonesia. 

• Produk 

Pada pengoperasiannya KZS04 yang dihasilkan sebanyak 25 tonlhari. 

Hasil sebanyak ini diharapkan mampu mencukupi kebuthan dalam negeri. 

KZS04 merupakan salah satu bahan baku pembuat pupuk NPK. 

• Lokasi Pabrik 

Faktor utama yang dipakai dalam menentukan lokasi pabrik KZS04 adalah 

ketersediaan bahan baku yang dibutuhkan, sehingga kelancaran persediaan 

bahan baku dapat terjamin. Dari pertimbangan tersebut maka pabrik 

KZS04 didirikan di Gresik, Jawa Timur. 

• Peralatan Kontrol 

Peralatan kontrol yang digunakan pada proses produksi bekeIja secara 

semi-otomatis. Hal ini didasarkan pada pertimbangan-pertimbangan 

berikut: 

- Mudah dalam pengawasan dan pengoperasiannya 

Perbaikan dan pemeliharaanya relatifmudah dan murah 
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• Analisa Ekonomi 

Dari hasil perhitungan diperoleh rugi total per tahun Rp 69.059.062.000,00 

sehingga belurn layak didirikan di Indonesia. 

Kerugian ini mungkin disebabkan karena: 

I. Harga peralatan yang mahal seperti rotary drum separator dimana harga 

per alat sekitar Rp 1.000.000.000,00 sehingga diperlukan Rp 

3.000.000.000,00 untuk 3 buah rotary drum separator. Untuk menekan 

kerugian dapat digunakan filter lain seperti plate and frame filter press 

tetapi retention !iqiuid-nya besar. 

2. Pada sistem pendingin dengan chiller digunakan anti-jreezing agent yaitu 

ethylene glycol. Sebenarnya dapat digunakan anti-jreezing agent yang lain 

seperti larutan garam yang harganya lebih murah tetapi tidak mampu 

mencapai suhu -4°C. 

3. Kapasitas dari produksi terlalu keeil sementara fixed cost yang dibutuhkan 

terlalu besar. 

IX.2. Kesimpulan 

Kelayakan pabrik KZS04 untuk didirikanjika ditinjau dari: 

1. Segi Ekonomi 

Berdasarkan basil perhitungan analisa ekonomi temyata pabrik KZS04 

mengalami kerugian. Oleh karena itu pabrik K2S04 belurn layak didirikan 

di Indonesia. 

2. Segi Proses 

Pada dasarnya proses untuk menghasilkan K2S04 dapat dilaksanakan di 

Indonesia. 

3. Segi Dampak Lingkungan 

Limbah yang dihasilkan pabrik K2S04 tidak terlalu berbahaya karena 

kandungan terbesamya adalah berupa senyawa garam sehingga limbahnya 

dapat langsung dibuang ke laut. Oleh karena itu pabrik K2S04 sebenarnya 

dapat didirikan di Indonesia. 
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