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ABSTRAK

PT. Autotek Jaya Abadi merupakan perusahaan yang bergerak dalam
pengadaan peralatan industri. Perusahaan ini beralamat di Jalan Klampis Semolo
Tengah IV/ M-16 Surabaya. Pada kerja praktek ini difokuskan untuk mempelajari
Human Machine Interface Weintek yang merupakan salah satu bagian dari modul
AC servo. Kerja praktek ini dilaksanakan sebagai salah satu syarat kelulusan pada
Jurusan Teknik Elektro Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya.

Pada kerja praktek di PT. Autotek Jaya Abadi, kegiatan yang
dilaksanakan yakni pengamatan, kegiatan wawancara, dan pengerjaan tugas yang
diberikan selama 5 hari kerja dengan jam kerja 8 jam perhari. Kegiatan yang
dilakukan adalah membaca manual HMI kemudian mengerjakan tugas yang
diberikan. Hasil dari kerja praktek ini adalah mengetahui cara kerja sebuah HMI
sehingga mampu mengendalikan PLC dan motor servo AC. Selain itu sebagai
bentuk umpan balik dari kegiatan kerja praktek ini, dibuatlah juga sebuah modul

praktikum untuk mata kuliah Praktikum Elektronika Industri.

Kata kunci : Human Machine Interface, HMI, industri
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ABSTRACT

PT. Autotek Jaya Abadi is a company that works in providing industrial
equipment. This company is located in Jalan Klampis Semolo Tengah IV/ M-16
Surabaya. This job training, was focused to learn about Human Machine Interface
Weintek which a part of AC servo modul. This job training was held as one of
requirements for graduating in Electrical Engineering Department of Widya
Mandala Catholic University of Surabaya.

On the job training in PT. Autotek Jaya Abadi, the activities what did were
observation, interview, and did assignments that given for 5 weekdays with 8 of
daily working hours. Activities what did were reading the manual book of HMI
then did the assignments which given. The result from this job training is
understanding of procedure of HMI so that it can drive a PLC and AC
motorservo. Beside that, as a feedback from this job training, a practical modul for

Industrial Electronical Practicum subject was also made.

Keywords : Human Machine Interface, HMI, industry
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